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Uvod u tehniku rezanja

Termi€no rezanje metala

varstroj

Termi¢no rezanje metala za razdvajanje koristi koncentrovanu toplotnu energiju. Glavni postupci termi¢kog rezanja metala

danas su sledeci:

e Plamensko (autogeno) rezanje, pri kome toplotnu energiju dobijamo iz gasa kiseonika i gorivog gasa (acetilen,propan ili zemni
gas). To je najstariji postupak (u industrijskoj upotrebi je od 1908) u upotrebi za rezanje konstrukcijskih ¢elika debljina od 5 do

300 mm ili 600 mm, Sto zavisi od izvedbe gorionika.

e Plazmeno rezanje, pri kome je izvor toplotne energije elektri¢ni luk. U industrijskoj upotrebi je od 1960 godine i upotrebljava se
za rezanje svih vrsta elektroprovodljivih metala. Po tom postupku se ve¢inom rezu materijali debljine do 80 mm, Sto je zavisno

od snage plazmene naprave, a moze se upotrebljavati za rezanje tankih materijala (uobi¢ajeno od 1 mm). Brzine rezanja su
veoma velike, zato je postupak veoma produktivan.

e Lasersko rezanje, pri kome je izvor toplotne energije koncentrovana svjetlost. U Siroj industrijskoj upotrebi je od 1980 i moze se
upotrebljavati za rezanje raznih materijala (metala i nemetala). Upotrebljivo je za rezanje Celika debljine do 30 mm (zavisno od

snage laserskog izvora), a najbolja je efikasnost pri rezanju tankih limova (a ispod 5 mm je posebno produktivan).
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TERMICKO REZANJE
Podrucje upotrebe u praksi

PLAMENSKO (3 - 500 mm)
PLAZMENO (0 - 100 mm)
LASERSKO (0 - 30 mm)
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Debljina materjiala (mm)

TACNOST - primjene termickih postupaka rezanja

—— LASERSKO

PLAMEN

SKO

PLAZMENO

0,1 0,25

0,5 1,0

Tacnost rezanja (mm)

2,0 4,

0

Tagnost izrezanog komada je zavisna od debljine materijala i upotrijebljenog postupka termi¢kog rezanja. Najveéa odstupanja
su pri autogenom rezanju, koje se obi¢no koristi za rezanje debljih materijala i sa malim brzinama rezanja, te sa ve¢im brojem
gorionika (pri tom nastaje veoma veliki unos toplote). Najmanja odstupanja nastaju kod lasera, koji se obi¢no upotrebljava za
tanje materijale sa velikim brzinama rezanja. Kvalitet i tacnost rezanja odreduje standard EN 9013, koji je univerzalan i vrijedi

za sve tri termi¢ka postupka rezanja (autogeno, plazmeno i lasersko).

Termicko rezanje limova se vec¢inom izvodi u ravnini, za koje se danas skoro iskljucivo upotrebljavaju koordinatni CNC uprav-
ljani portalni rezaCi za masinsko rezanje razli€itih izvedbi i konfiguracija, koji omogucavaju veliku produktivnost i ponovljivost
(tacnost i ponovljivost CNC rezaca odreduje standard EN 28 206).
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lzvedbe rezaca

CNC portalni reza¢ VARPLAZ

Precizno plazma rezanje sa preporu¢enim plazma uredajem serije HPR ili HiFocus

varstroj

Uzduzno i popre€no napajanje naprave (energetski, upravljacki i gasni vod) je izvedeno u zastitnoj kablovskoj vodilici

CNC upravljanje Burny Phantom ST ili Burny XL sa LCD Touch Screen” monitorom

Programiranje u prijatnom programskom okruzenju, na slovenackom ili drugom jeziku po izboru

Jednostavan uvoz razli¢itih CAD datoteka

Pouzdanost pozicioniranja i vodenja sa AC servo motorom

Brzina pozicioniranja do 25 m/min

Programirano visinsko vodenje gorionika sa naponom luka - ARC sistem

Odsisavanje praSine i dima iz oblasti rezanja sa automatskim aktiviranjem usisne komore

Dodatna oprema:

Plazma izvor sa gorionikom po izboru (pogledaj strane od 19 do 23)
Softver za programiranje ZEVS RX Basic ili ZEVS RX Pro

Modul za automatsko razvrstavanje oblika

Filterska jedinica odabrane plazma opreme

Laserski pokazivac¢ pozicije (za odredivanje taCke rezanja)

Jedinica za poziciranje PR - 200 za rezanje cijevi

Susionik vazduha E-300

Filterski odsisni sistem ECO-AIR (pogledaj stranu 28)

Preporucena plazma oprema:

Plazmeni izvor Debljina rezanja (mm) Plazma gas (mjeSavina)
Powermax 1250 0,8-16 Vazduh / N,

HSD 130 0,5-25(32) Vazduh /O, /N,
HPR 130XD 0,5-25(38) Vazduh /O, /N, /H35/F5
HPR 260XD 0,5 —40 (60) Vazduh /O, /N, /H35/F5
HiFocus 80i 0,5-15(20) Vazduh / O,/ N,
HiFocus 160i 0,5 - 30 (50) Vazduh /O, /Ar/Hy/ N,
HiFocus 280i 0,5-50 (70) Vazduh /O, /Ar/H, /N,

H35 = 35%H,+ 65%Ar F5 =5%H,+ 95%N,
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Izvedbe rezaca

varstroj

Tehnic¢ne karakteristike VARPLAZ 1530 | VARPLAZ 2040 | VARPLAZ 2060
CNC upravljanje Phantom ST / XL
Radna Sirina — A 1500 mm 2000 mm 2000 mm
Sirina rezaa — B 2300 mm 2800 mm 2800 mm
Radna duzina - C 3000 mm 4000 mm 6000 mm
Duzina reza¢a - D 4250 mm 5250 mm 7250 mm

Broj glava za rezanje

1xplazma (plazma se bira u skladu sa vrstom i debljinom materijala)

Debljina rezanja

Zavisno od upotrijebljene plazmene naprave

Izvedba pogona

AC servomotor

Max. Brzina pozicioniranja

25000 mm/min

Tacnost programiranja +0,01mm

Ponovljivost masine +0,1mm

Izvedba visinskog vodenja gorionika C1000 (za plazma rezanje)

Sifra za narugivanje 641880 | 641881 | 641882

Opcije visinskog vodenja gorionika

Napon luka - sa dodirom
—ili brez dodira

PHC (za plazme Powermax), THC (za plazme HPR)

MSX 750 ARC / IHT 3000 (za plazme HiFocus)

Opcije visinskog vodenja gorionika:

C1000
Sistem za visinsko

vodenje gorionika
sa naponom luka
(ARC sistem).

Radni hod...120 mm
Zastita od sudara

www.varstroj.si

MSX 750 ARC
Precizni sistem za
visinsko vodenje
gorionika sa naponom
luka (ARC sistem).

Radni hod...220 mm
3D zastita od sudara

PHC
Precizni sistem za

visinsko vodenje
gorionika sa naponom
luka (ARC sistem).

Radni hod...150 mm
Zastita od sudara

THC
Precizni sistem za
visinsko vodenje
gorionika sa naponom
luka (ARC sistem).

Radni hod...200 mm
3D zastita od sudara

IHT 3000
Univerzalni precizni
sistem za visinsko
vodenje gorionika:

- sistem ARC (plazma)
- sistem CAP (plamen)

Radni hod...220 mm
3D zastita od sudara



lzvedbe rezaca

CNC portalni reza¢ VARCUT L1

Precizno plamensko rezanje
Jednostrani pogon portala u uzduZznom smjeru
CNC upravljanje Burny Phantom sa LCD “Touch Screen” monitorom

Programiranje u prijathom programskom okruzenju, na slovenackom ili drugom jeziku po izboru

Jednostavan uvoz razli¢itih CAD datoteka

Pouzdanostt pozicioniranja i vodenja sa AC servo motorima
Brzina pozicioniranja do 6 m/min

Centralni razvod gasa sa manometrima

Ventil za automatsko pravljenje rupa

Daljinsko paljenje plamena

Dodatna oprema:

Sofver za programiranje ZEVS RX Basic ili ZEVS RX Pro

Modul za automatsko razvrstavanje oblika

Dvostruka mlaznica za rezanje traka

Podlozni sto za limove sa donjim segmentnim odsisavanjem VAR - ECO
(pogledaj stranu 27)

Filterski odsisni sistem ECO-AIR (pogledaj stranu 28)

Laserski pokaziva¢ pozicije

Opcije:

Produzavanje uzduzne pruge
Izvedba visinskog vodenja gorionika (pogledaj tabelu)
Dodatna glava za rezanje sa plazmom ili autogeno rezanje

Preporucena plazma oprema:

Plazma izvor Debljina rezanja (mm) Plazma gasovi (mjesavine)
Powermax 1250 0,5-10 (20) Vazduh / N,
D-12000 0,5-25(30) Vazduh

varstroj
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Izvedbe rezaca

varstroj

Tehni¢ne karakteristike

VARCUT 2,1 L1/Ph-1,5x6,01G |

CNC upravljanje

Phantom

Radna Sirina — A 1500 mm 2000 mm
Sirina rezada — B 2220 mm 2720 mm
Radna duzina — C 6000 mm 6000 mm
Duzina rezata — D 8000 mm 8000 mm

Broj glava za rezanje

1xplamen (po izboru: acetilen, propan — butan ili zemni gas)

Izvedba pogona

AC servomotor

Max. Brzina pozicioniranja

do 6000 mm/min

Tacnost programiranja 10,01 mm
Preciznost masine 0,15 mm
Izvedba visinskog vodenja gorionika MSX 750 CAP (za plamensko rezanje)

Sifra za narugivanje

641872 641875

Opcije visinskog vodenja gorionika

Ruéno

MSX 750 MAN (za plamensko rezanje)

Sa naponom luka — bez kontakta

MSX 750 ARC (za plazmu D-12000)

- sa ili bez kontakta

PHC (za plazmu Powermax 1250)
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Opcije visinskog vodenja gorionika:

MSX 750 MAN
Sistem za rucno

vodenje plamenskog
gorionika.

Radni hod...220 mm
Zastita od sudara

www.varstroj.si

MSX 750 CAP
Jednostavni sistem za
visinsko vodenje
plamenskog gorionika
sa beskontaknim
senzorom..

Radni hod...220 mm
Zastita od sudara

MSX 750 ARC
Precizni sistem za

visinsko vodenje
gorionika sa haponom
luka (ARC sistem).

Radni hod...220 mm
3D zastita od sudara

PHC
Precizni sistem za

visinsko vodenje
gorionika sa haponom
luka (ARC sistem)

Radni hod...150 mm
3D zastita od sudara



lzvedbe rezaca

CNC portalni reza¢ VARCUT L2

Ventil za automatsko probijanje
Daljinsko paljenje plamena

Dodatna oprema:

Precizno plamensko i/lii plazmeno rezanje
Dvostrani pogon portala u uzduznom smjeru
CNC upravljanje Burny Phantom ST sa LCD "Touch Screen” monitorom
Programiranje u prijathom programskom okruzenju, na slovenackom ili drugom jeziku po izboru
Jednostavan uvoz razli¢nih CAD datoteka

Pouzdanost pozicioniranja i vodenja sa AC servo motorima
Brzina pozicioniranja do 15 m/min

Centralni razvod gasa sa manometrima

e Plazmeni izvor sa masinskim gorionikom po izboru

VAR - ECO (pogledaj stranu 27)

e Laserski pokaziva¢ pozicije

Preporucena plazmena oprema:

Softver za programiranje ZEVS RX Basic ili ZEVS RX Pro
Modul za automatsko razvrstavanje oblika ZEVS

Dvojna mlaznica za rezanje traka

Podlozni sto za limove sa donjim segmentnim odsisavanjem

Filterski odsisni sistem ECO-AIR (pogledaj stranu 28)

Opcije:

e ProduZenje uzduzne pruge

varstroj

e |zvedba visinskog vodenja gorionika

e Dodatna glava za rezanje

Plazmeni izvor Debljina rezanja (mm) Plazma gasovi (mjesavine)
Powermax 1250 0,5-10 (20) Vazduh / N,
D - 12000 0,5 - 25 (30) Vazduh
HiFocus 80i 0,5 -15 (20) Vazduh / O,/ N,
HiFocus 160i 0,5 —30 (50) Vazduh /O, /Ar/Hy/ N,
HiFocus 280i 0,5 —50 (70) Vazduh /O, /Ar/Hy/ N,
HiFocus 360i 0,5 —60 (80) Vazduh /O, /Ar/H,/ N,
FineFocus 800 PLUS 5-60 (80) Vazduh /O, /Ar/Hy /N,
HSD 130 0,5-25 (32) Vazduh / O, / N,
HPR 130XD 0,5—25 (38) Vazduh /O, /N, /H35/F5
HPR 260XD 0,5—40 (60) Vazduh /O, /N, /H35/F5

H35 = 35%H, + 65%Ar

F5 =5%H,+ 95%N,

www.varstroj.si



Izvedbe rezaca

varstroj

Tehnicne karakteristike

VARCUT 2,6 L2/Ph-2,0x6,0/1(G+PL) |

VARCUT 3,2 L2/Ph-2,5x6,0/1(G+PL)

CNC upravljanje

Phantom ST

Radna Sirina — A 2000 mm 2500 mm
Sirina rezaa — B 3650 mm 4150 mm
Radna duzina— C 6000 mm 6000 mm
Duzina rezata — D 7500 mm 7500 mm

Broj glava za rezanje

1xplamen + 1xplazma

Izvedba pogona

AC servomotor

Max. Brzina pozicioniranja

do 15000 mm/min

Tacnost programiranja

+0,01 mm

Preciznost masine

+0,1 mm

Izvedba visinskog vodenja gorionika

MSX 750 CAP (za plamensko rezanje)
MSX 750 ARC (za plazmeno rezanje)

Sifra za narugivanje

PO NARUDBI

Opcije visinskog vodenja gorionika

Mehani¢ko (do 3 mm)

PPL 150

Rucéno

MSX 750 MAN (za plamensko rezanje)

Sa naponom luka — bez kontakta

PHC (za plazme Powermax), THC (za plazme HSD in HPR)

- sa ili bez kontakta

IHT 3000 (za plazme HiFocus in FineFocus)

Opcije visinskog vodenja gorionika:

MSX 750 MAN
Sistem za ruéno
vodenje plamenskog
gorionika..

Radni hod...220 mm
Zastita od sudara

www.varstroj.si

MSX 750 CAP
Jednostavni sistem za
visinsko vodenje
plamenskog gorionika
sa beskontaktnim
senzorima..

Radni hod...220 mm
Zastita od sudara

MSX 750 ARC
Precizni sistem za
visinsko vodenje
gorionika naponom
luka (ARC sistem).

Radni hod...220 mm
3D zastita od sudara

IHT 3000
Univerzalni precizni
sistem za visinsko
vodenje gorionika:

- sistem ARC (plazma)
- sistem CAP (plamen)

Radni hod...220 mm
3D zastita od sudara

PHC
Precizni sistem za
visinsko vodenje
gorionika naponom
luka (ARC sistem)

Radni hod...150 mm
3D zastita od sudara

THC
Precizni sistem za
visinsko vodenje
gorionika naponom
luka (ARC sistem)..

Radni hod...200 mm
3D zastita od sudara



Izvedbe rezaca varstroj®

CNC portalni reza€ VARCUT L2 sa pozicionerom

Precizno plazmeno rezanje do 25 mm /40 mm/ 70 mm (zavisno od plazmene naprave) te plamensko do 150 mm
Velika brzina pozicioniranja do 15 m/min

Precizno visinsko vodenje plazmene glave naponom luka - ARC sistem

Kapacitivno visinsko vodenje glave za plamensko rezanje - CAP sistem

CNC upravljanje Burny Phantom ST sa korisni¢kim programom za 50 standardnih oblika ili upotreba NC programa
izradenih izvan upravljacke jedinice

Pozicionerska jedinica za rezanje cevi

Dvostrani pogon portala sa AC servo pogonima preko zupcastih letvi

Izvedba pruge vodilice spre€ava prenos vibracija iz okruZenja na portal reza¢a ¢ime garantuje preciznost vodenja i
pozicioniranja gorionika

Instalacija i cijevi duz rezac¢a na portalu su izvedene u zastithom savitljivom kablovskom snopu.

Portal rezaca je opremljen laserskim pokazivacem “Laser Pointer”

Taster za referentnu tacku omoguéava podeSavanje programa rezanja bilo gdje iz ranije prekinutog polozaja..

Preporuéene plazmene naprave:

Standardni kvalitet rezanja: o Povecani kvalitet rezanja:
D - 12000 HiFocus 80i, 160i, 280i, 360i ili HPR 130XD, 260XD

www.varstroj.si



Izvedbe rezaca

varstroj

Izvedba rezac¢a sa pozicionerskom jedinicom na spoljasnoj strani vodece pruge

Dimenzije rezaca VARCUT 2,6 L2/Ph /C, VARCUT 3,2 L2/Ph/C, VARCUT 3,7 L2/Ph/ C,
Radna Sirina — A 2000 mm 2500 mm 3000 mm
Sirina rezada — B 4200 mm 4800 mm 5300 mm
Radna duzina— C 6000 mm 6000 mm 6000 mm
Duzina rezaca - D 7200 mm 7200 mm 7200 mm
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Izvedba rezaca sa pozicionerskom jedinicom na unutrasnjoj strani vodecée pruge

Dimenzije rezaca VARCUT 2,6 L2/Ph/ C, VARCUT 3,2L2/Ph/C, VARCUT 3,7 L2/Ph/ C,
Radna Sirina — A 2000 mm 2500 mm 3000 mm
Sirina rezada — B 3300 mm 3900 mm 4400 mm
Radna duzina— C 6000 mm 6000 mm 6000 mm
Duzina rezaca - D 7200 mm 7200 mm 7200 mm

Pozicionerska jedinica
sa spoljasne strane
vodece pruge

www.varstroj.si

Pozicionerska jedinica
sa unutrasnje strane

vodece pruge
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lzvedbe rezaca

Pozicionirske jedinice

Tehnicke karakteristike PR 200 C PR 400 C
Ugaona brzina 250°/s 250°/s
Minimalni promijer cijevi 40 mm 75 mm
Maksimalni promjer cijevi 200 mm 400 mm
Maksimalni moment 100 Nm 120 Nm

Debljina rezanja zavisi od postupka rezanja

(plazmeni ili autogeno). *
Napomena:

* duzina cijevi je jednaka duzini vodilice rezaca, potporni valjci su po izboru.

11
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lzvedbe rezaca

CNC portalni reza¢ VARCUT S.P2N/B10

Precizno plazmeno i plamensko rezanje u pogonima teske industrije
Dvostrani uzduzni pogon
CNC upravljanje Burny 10 LCD Plus sa "Touch Screen” monitorom

Programiranje u prijathom programskom okruzenju, na slovenackom ili drugom jeziku po izboru

Jednostavan uvoz razli¢nih CAD datoteka

Preciznost i vodenje sa AC servo motorima

Brzina pozicioniranja do 15 m/min

Programirano visinsko vodenje gorionika naponom luka - ARC sistem

Odsisavanje praSine i dima iz podrucja rezanja automatskim aktiviranjem odsisne komore
Centralni razvod gasa sa manometrima

Ventil za automatsko probijanje

Daljinsko paljenje plamena

Dodatna oprema:

Plazmeni izvor sa masSinskim gorionikom po izboru (pogledaj strane 10 do 23)
Softver za programiranje ZEVS RX Basic ili ZEVS RX Pro

Modul za automatsko razvrstavanje oblika

Dvojna mlaznica za rezanje traka

Podlozni sto za limove sa donjim segmentnim odsisavanjem VAR - ECO
(pogledaj stranu 27)

Filterski odsisni sistem ECO-AIR (pogledaj stranu 28)

Laserski pokaziva¢ pozicije (za odredivanje tacke rezanja)

Priporo¢ena plazemska oprema:

Plazmeni izvor Debljina rezanja (mm) Plazma gasovi (mjesavine)
Powermax 1250 0,5-10 (20) Vazduh / N,
D - 12000 0,5 —25 (30) Vazduh
HiFocus 160i 0,5 —30 (50) Vazduh /O, /Ar/H,/ N,
HiFocus 280i 0,5-50 (70) Vazduh / O,/ Ar/H,/ N,
HiFocus 360i 0,5—60 (80) Vazduh / O,/ Ar/H,y/ N,
FineFocus 800 PLUS 5-60 (80) Vazduh / O,/ Ar/H,/ N,
HSD 130 0,5—25(32) Vazduh /O, /N,
HPR 130XD 0,5—25 (38) Vazduh /O, /N, /H35/F5
HPR 260XD 0,5 —40 (60) Vazduh /O, /N, /H35/F5

H35 = 35%H,+ 65%Ar F5 =5%H,+ 95%N,

www.varstroj.si
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Izvedbe rezaca

varstroj

Tehnicne karakteristike

VARCUT 3,2 S.P2N/
B10 LCD - 2,0x6,0

VARCUT 3,7 S.P2N/
B10 LCD - 2,0x6,0

VARCUT 4,2 S.P2N/
B10 LCD - 2,0x6,0

1(G+PL)+1G 1(G+PL)+1G 1(G+PL)+1G
CNC upravljanje BURNY 10 LCD Plus
Radna Sirina — A 2000 mm 2500 mm 3000 mm
Sirina rezaa — B 4000 mm 4500 mm 5000 mm
Radna duzina— C 3000 mm 4000 mm 6000 mm
Duzina rezata — D 4750 mm 5750 mm 7750 mm

Broj glava za rezanje

2xplamen + 1xplazma

Izvedba pogona

AC servomotor

Max. brzina pozicioniranja

do 15000 mm/min

Tacnost programiranja

40,01 mm

Preciznost masine

+0,1mm

Izvedba visinskog vodenja gorionika

2 x MSX 750 CAP (za plamensko rezanje)
1 x MSX 750 ARC (za plazmeno rezanje)

Sifra za narugivanje

PO NARUDBI

Opcije visinskog vodenja gorionika

Rucéno

MSX 750 MAN (za plamensko rezanje)

Sa naponom luka — bez kontakta
- sa ili bez kontakta

PHC (za plazme Powermax), THC (za plazme HSD in HPR)

IHT 3000 (za plazme HiFocus in FineFocus)
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Opcije visinskog vodenja gorionika:
MSX 750 MAN MSX 750 CAP MSX 750 ARC IHT 3000 PHC THC

Sistem za ruéno
vodenje plamenskog
gorionika..

Radni hod...220 mm
Zastita od sudara

13

Jednostavni sistem za
visinsko vodenje
plamenskog gorionika
sa beskontaktnim
senzorima..

Radni hod...220 mm
Zastita od sudara

Precizni sistem za
visinsko vodenje
gorionika naponom
luka (ARC sistem).

Radni hod...220 mm
3D zastita od sudara

Univerzalni precizni
sistem za visinsko
vodenje gorionika:

- sistem ARC (plazma)
- sistem CAP (plamen)

Radni hod...220 mm
3D zastita od sudara

Precizni sistem za
visinsko vodenje
gorionika naponom
luka (ARC sistem)

Radni hod...150 mm
3D zastita od sudara

Precizni sistem za
visinsko vodenje
gorionika naponom
luka (ARC sistem)..

Radni hod...200 mm
3D zastita od sudara
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CNC upravljacke jedinice varstroj’

CNC upravljacke jedinice Burny upravljaju procesom rada reza¢a u automatsko i ruénom rezimu.

Burny Phantom ST Burny Phantom Burny XL Burny 10 LCD Plus
Tehnicne BURNY Phantom ST | BURNY Phantom | BURNY XL | BURNY 10 LCD Plus
karakteristike
Monitor 10,4"LCD Touch Screen 15,0"LCD Touch Screen

Procesor 1 GHz 1,8 GHz 2 GHz
Cvrsti disk 30 Gbyt 80 Gbyt 30 Gbyt

Radna memorija 512 MB DDR RAM 256 MB DDR RAM

Operativni sistem WINDOWS XP

Prenos podataka Serijski prikljuéak USB, disketni pogon 3,5", mrezni kabal (opcija)

Prednosti:

Rad u mm - metri€¢kom ili inch — colskom mjernom sistemu.

Nacin unosa programa je preko standardno ugradene disketne jedinice sa disketom 3,5", 1,44 Mbyt ili kablovski preko
serijskog interfejsa USB ili preko mrezne veze.

Moguca je dijagnostika na daljinu, podesan je za priklju€ivanje na internet ili za rad u mrezi preko odgovarajucih interfejsa
(Napomena: Kabelska veza sa serverom je obaveza kupca!)

Upravljacka jedinica sadrzi 50 MAKRO-a - unapred programiranih najéeSce koristenih standardnih oblika,kojima upravlja¢
Sine interaktivno daje samo zaht evane mjere

Standardni komunikacijski jezik je slovenacki, pored toga masinu mozemo prebaciti u bilo kojem trenutku na jedan od
mnogih sistemskih parametara (po zelji u strane jezike kao Sto su: engleski — osnovni, njemacki, italijanski, francuski,..)

Programirane oblike mozete:

Rotirati oko po€etne tacke za Zeljeni ugao

Reflektovati preko X ili Y ose

Skalirati (smanjivanje/poveéavanje)

Graficki poravnavati ose reza¢a sa obzirom na polozaj predmeta obrade

Dinami¢no izraCunavati kompenzaciju Sirine reza

Grafi¢ki prikazovati slike u realnom vremenu

Istovremena obradovati viSe operacija (ucitavanje programa, spisak radova u pripremi, standardni oblici, uredivanje...)
Sve informacije o stanju masine (pozicija x,y, brzina rezanja; broj odrezanih komada; nadzor rada mas$ine, program odn.
krojni arak kojeg rezemo, ...) nam upravljacka jedinica prikazuje u realnom vremenu na industrijskom LCD monitoru u boji
sa Touch Screen - om izvanrednog kontrasta, Sto minimalizuje broj elemenata za posluzivanje.
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CNC upravljacke jedinice

Individualne programske aplikacije

Burny CAP

Burny CAP je programibilni logicki kontroler (PLC), koji se lako pretvara
u XL upravljanje ¢ime mu je omogucena maksimalna popularnost.
Korisnicki interfejs je prilagoden za viSeprozorske ekrane da bi se
nadoknadila upotreba eksternog PLC ekrana.

Napredni nadzor plazmenog procesa

Carobnjak za plazmeni proces integri$e automatsku regulaciju gasa i
sekundarni nadzor visine u racunarskom programskom paketu. Odabir
materijala, debljine i jaCine struje u amperima su veoma jednostavni.
Podaci se iz ugradene baze podataka materijala u obliku grafikona Salju
u napajanje plazme. Svi odgovaraju¢i parametri, kao Sto su pritisak
gasa, brzina davanja i vrijednosti rezanja,su prilagodeni pravilnim
podesavanjima za odreden tip materijala, $to omoguéava profesionalno
plazmeno rezanje.

Napredne naredbe komunikacije (ACM)
Odli¢na sposobnost busenja rupa i cjelovit automatski nadzor plazme su
rezultat naprednih naredbi komunikacije. ACM je serija poruka, koja je
ugradena u dio programa, koja omogucava ekstremno brzu promjenu
radnih akcija. Te promjene lako oznacavaju razliku izmedu dobrih ili lo8ih
rezultata i dugog ili kratkog zivotnog vijeka

Brza konverzija DXF/DWG datoteka

XL format dopusSta neposredni pre os CAD datoteka te smanjujen
troSkove programske opreme. Pored toga XL format olakSava
automatsko dovodenje u polozaj Vodilica van/Vodilica unutra. Polozaiji
vodilice se lako prevode na crtez.

Napredno serijsko vodenje

Zaustavlja trenutni pravac rezanja i po€inje sa rezanjem novog dijela,
pomijera viSe taCaka za buSenje, obnavlja gubitke u rezanju, obnavlja
gubitke elektri€nog napajanja, prati stanje istroSenosti potro$nih dijelova
gorionika, zaustavlja dugu seriju, skace na kraj dijela ili serije, obrée
smjer rezanja- sve se to izvodi pritiskom na taster bez gubitka polozaja
masine i bez ostecenja materijala! Na raspolaganju je viSe od 18
programiranih domacih polozaja, koji se prilagodavaju razli€itim
stolovima za rezanje,omoguéava zamjenu potroSnih dijelova u polozaju
za parkiranje.

Dinamiéno rezanje uglova

Burny XL se odlikuje sa naprednim rezanjem uglova sa inteligentnim
sposobnostima, koje upotrebljava A, B i C osu. Ovaj sistem se temelji na
SERCOS interfejsu, koji zahtijeva veoma malo elektronske opreme
na CNC kontroleru i veoma se jednostavno instaliSe na razliCite
posredne glave. Ova logika rezanja uglova je izvanredno prilagodljiva,
zato podrzava do 22 osa i prilagodena je sa vecinom mehanickih
dijelova.
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Burny CAP

Carobnjak plazmenog procesa

Potro3sni dijeli plazmenog gorionika

Primjer pripreme rubova
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Sistemi za regulaciju visine gorionika varstroj®

www.varstroj.si

Sistem PPL 150

Sistem PPL 150 omoguéava pneumatsko PODIZANJE/SPUSTANJE
plazmenog gorionika sa drzac¢em lima. Drzac lima osigurava jednaku
udaljenost gorionika od lima za vrijeme rezanja i podeSava se ru¢no.
Sistem PPL 150 je namijenjen za vodenje plazmenog gorionika kod
rezanja tankih limova (do 3 mm).

Karakteristike:

e Radni hod gorionika 150 mm

¢ Podizanje / spustanje - pneumatsko
¢ Nosivost do 12 kg

Sistem MSX 750 MAN

Sistem MSX 750 MAN omogu¢ava ru¢no vodenje plamenskog gorionika.
Naredbe za upravljanje RUCNO GORE / RUCNO DOLE pomijeraju
gorionik u Zeljeni polozaj. Kompaktan i precizan elektromotorni pogon
ima radni hod do 220 mm. Nadzorni skup senzora S$titi ga od
preopterecenja i kolizije u vertikalnom smjeru pogonske jedinice sa
startnim signalom.

Karakteristike:

Radni hod gorionika 220 mm

Brzina podizanja/spustanja do 80 mm/s
Nosivost do 12 kg

Zastita od kolizije (zastita gorionika od sudara)
Zastita pogona od prasine

Moguénost povezivanja na sve rezace
Jednostavna nadogradnja pomocu IHT senzora

Sistem MSX 750 CAP

MSX 750 CAP je jednostavni sistem za brzo visinsko podeSavanje i
precizno poravnavanje razmaka gorionika kod autogenog rezanja sa
bezkontaktnim senzorima. Sastoji se od vertikalnog pogona sa
integrisanom kapacitivnom senzorskom elektronikom sa motornim
pogonom i upravljackom jedinicom.

Karakteristike:

¢ Radni hod gorionika 220 mm

Brzina podizanja/spustanja do 80 mm/s

Preciznost vodenja +/- 0,3 mm

Nosivost do 12 kg

Zastita od kolizije (zastita gorionika od sudara)

Zastita pogona od prasine

Mogucnost povezivanja na sve rezace

Moguénost daljinskog upravljanja visine razmaka od lima
Precizna bezkontaktna visinska korekcija gorionika

Sistem C 1000

C 1000 je kompaktni i jednostavni sistem za brzo i precizno visinsko
podeSavanje gorionika pri plazmenom rezanju sa kontaktnim senzorima.
Regulacija visine plazmenog gorionika je sa naponom luka. Sastoji se
od vertikalnog pogona sa integrisanom senzorskom elekronikom sa
motornim pogonom i upravljackom jedinicom.

Karakteristike:

Radni hod gorionika 120 mm

Brzina podizanja/spustanja do 120 mm/s

Nosivost do 7 kg

Preciznost regulacije od +/- 0,5 mm

Zastita od kolizije (zastita gorionika od sudara)

Zastita pogona od pradine

Automatsko otkrivanje osnovne visine na pocetku rezanja

Podesivo vremensko kasnjene nakon pocetka rezanja radi stabilizacije
luka
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Sistemi za regulaciju visine gorionika varstroj®
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Sistem MSX 750 ARC

MSX 750 CAP je jednostavni sistem za brzo visinsko podeSavanje i
precizno poravnavanje razmaka gorionika kod plazmenog ili autogenog
rezanja sa bezkontaktnim senzorima. Sastoji se od vertikalnog pogona
sa integrisanom senzorskom elektronikom sa motornim pogonom i
posebne upravljacke jedinice.

Na izbiru sta 2 nacina rada:

o ARC SENSE MODE: regulacija visine za plazmeno rezanje sa
naponom luka

o SENSE MODE: regulacija visine sa senzorom kod plamenskog
rezanja

Karakteristike ARC SENSE MODE nacina rada:

Automatsko prepoznavanje oshovne visine za paljenje plazmenog luka

PodeSavanje visine za paljenje plamena

Automatski preklop na regulaciju visine sa naponom plazmenog luka

Podesivo vremensko kasnjenje posle starta rezanja, stabilizacija luka

Podesavanje automatskog prepoznavanja proreza i ruba lima

Podesivo dizanje gorionika u izabrani polozaj posle prekida rezanja

Preciznost rezanja je bolja od +/- 1V

Tehnicke karakteristike:

Kompaktni i precizni motorni pogon sa radnim hodom do 220 mm.
Maksimalna brzina pogona 80 mm/s

Nosivost do 12 kg

Zastita pogona od prasine

3d — zastita od kolizije (zastita gorionika od sudara)

Sistem IHT 3000

IHT 3000 je sistem nove generacije za najpreciznije rezanje zbog brzog
odaziva i preciznosti visinskog vo idenja. Nam jenjen je za visinsko
vodenje kod plazmenog ili plamenskog rezanja sa kontaktnim senzorima.
Nacin vodenja kod plazmenog ili plamenskog rezanja biramo uz pomoé
upravljacke jedinice. IHT 3000 ima sve karakteristike sistema 750 ARC
(ARC SENSE MODE i SENSOR MODE) i dodatni nacin rada koji je
namenjen plazmenom rezanju sa kontaktnim nacinom.

Karakteristike:

Radni hod gorionika 220 mm

Brzina dizanja/spustanja do 80 mm/s

Preciznost rezanja je bolja od +/- 1V

Preciznost vodenja +/- 0,3 mm

Nosivost do 12 kg

3D zastita od kolizije (zastita gorionika od sudara)

Zastita pogona od praSine

Mogucénost priklju¢enja na sve rezace

Moguénost daljinskog upravljanja visine razmaka od lima

Precizna bezkontaktna visinska korekcija gorionika

Automatsko prepoznavanje osnovne visine za paljenje plazmenog luka
Podesavanje visine za paljenje plamena

Automatski preklop na regulaciju visine sa haponom plazmenog luka
Podesivo vremensko kasnjenje posle starta rezanja, stabilizacija luka
PodeSavanje automatskog prepoznavanja proreza i ruba lima
Podesivo dizanje gorionika u izabrani poloZaj posle prekida rezanja
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