VarstrOJ ® VARJENJE IN REZANJE

VARSTROJ Tovarna varilne in rezalne opreme d.d.
Industrijska ulica 4, 9220 Lendava, Slovenija

B  +386 (0)2-57-88-820

Http:  www.varstroj.si

SCHWEIRBEN UND SCHNEIDEN

Fax: +386 (0)2-57-51-277 BUREAU VERITAS

E-mail: info@varstroj.si WELDING AND CUTTING Cortification
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CNC REZALNIK
]D SODJHPVNR LQ SODPHQVNR UH]DQMH SORpPHYLQ LQ FHY

A: Izvedba rezalnika s pozicionirno enoto na zunaniji strani vodilne proge.

Naziv rezalnika : Dimzije vmm : Pozicioner PR 400 C

Ar Bk Cs

VARCUT 2,6 L2 Ph/C |2000 |2600 |4200 |Za dimenzije cevi: 20 — 400 mm

VARCUT 3,2L2 Ph/C |2500 | 3200 | 4800

Debelina rezanja odvisna od postopka

rezanja (plazemsko ali autogeno). *

VARCUT 3,7L2 Ph/C |3000 | 3700 | 5300

Opomba: * dolZina cevi; enaka dolZini vodil rezalnika, podporni valji po izbiri.

Merska skica
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'"HEHOLQD SORpPpHYLQH

- plazemsko rezanje do 0,5 -40 mm/ 1,5 - 25 mm/ 4 — 70 mm (odvisno od plazemske naprave)

- plamensko do 150 mm

Velika hitrost pozicioniranja do 12 m/min

Precizno viSinsko vodenje plazemske glave z napetostjo obloka, ARC sistem

Kapacitivno viSinsko vodenje glave za plamensko rezanje, CAP sistem

CNC krmilje Phantom z uporabniSkim programom za 50 standardnih likov ali uporabe NC programov

izdelanih izven upravljalne enote

Pogon portala obojestranski z AC servogoni preko zobatih letev

9RGLOQD SURJD UHIDOQLND ORpPHQD RG SRGVWDYQH PL]JH MH WRJH L]Y
RNROMD QD SRUWDO UH]DOQLND R]JLURPD ]JDJRWDYOMD WRPpQRVW YRGHC
Instalacija in cevi vzdolzZ rezalnika in na portalu so izvedene Y 1D apL W (khbdékB@erigiM L Y L

Portal rezalnika je opremljen z laserskim kazalnikom “Laser Pointer”

Stikaloza UHIHUHQpPQR WRPpNR NL RPRIJRpD QDGDOMHYDQMH L]YDMDQMD SUI
polozaja.

BULSRURpPpHQH SODNMePVNH QDSUD
standardna kvaliteta rezanja: D-12000
SRYHpDQD NYDOLWHWD UH]DQMD +L)RFXV L L L L DOL +35

Firmenbuchgericht:
Court of law for registration:

5HIJLVWUVNR VRGLapWHozna Stevilka: Osnovni kapital druzbe: 7UDQVDNFLMV NLBUWRIp X Q02342-0015509906 04515-0000893490
Firmenbuch Nr.: Grundkapital der Gesellschaft: . Ljubljana ova
Registration No.: Nominal Capital: Bankkonto /Bank account: g snica  340-7100-75109/0 KBM d.d. 7100-633-valute-110493
S.W.LF.T.Code:  Pomurje LIBASI2X Maribor KBMASI2X

2NUR&QR VRGLAPH 0 1/6088BRW D 2.206.454 Euro
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Pozicionirna enota : PR 400 C

7HKQLPQH NDUDNWHULVWLN

x Kotna hitrost: 250°/s

X Minimalni premer cevi: -

X ODNVLPDOQL SUHPHU FHY
X Maksimalni moment: 120 Nm

X Vpenjalna glava: 4-pHOMXV

VARJENJE IN REZANJE

SCHWEIRBEN UND SCHNEIDEN

WELDING AND CUTTING

1S0 9001

BUREAU VERITAS
Certification

B: Izvedba rezalnika s pozicionirno enoto z notranje strani vodilne proge.

Naziv rezalnika : Dimzije v mm: Pozicioner PR 400 C
Ar Bk
VARCUT 2,6 L2 Ph/Cn 1500 2600 Za dimenzije cevi: 20 — 400 mm
Debelina rezanja odvisna od
VARCUT 3,2L2 Ph/Cn 2000 3200 : . *
postopka rezanja (plazemsko ali autogeno).
VARCUT 3,7L2Ph/Cn 2500 3700

Opomba: * dolZina cevi; enak dolzini vodil rezalnika, podporni valji po izbiri.

Merska skica:
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